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1. Lieferprogramm 
 

 Vakuum- und Kompressoranlagen 
o Standard 
o Anwendungsspezifisch (Engineered to Order) 

 Flüssigkeitsringvakuumpumpen und -kompressoren 

 Ejektoren / Dampfstrahler 

 Zentrifugalgebläse 

 Kreiselpumpen 
 
 
 

2. Nash in Zahlen 

 
Mitarbeiter  
Gardner Denver Inc. weltweit   ca.  6.800  

 davon: Mitarbeiter Engineered Products Division   ca.  2.600  
o davon: Mitarbeiter Gardner Denver Nash in 

 Europa:   ca. 150 

 Deutschland:  ca. 110 
 
 

Mitarbeiter in Europa aus folgenden Fachbereichen: 

 Engineering:    ca. 28 

 Qualitätssicherung:     ca.  6 

 Produktion:    ca. 55 

 Service:    ca. 11 

 Sonstige / Shared Services     ca. 33 
 
Niederlassungen weltweit 

 Fertigung      5 

 Vertrieb und Distribution:               18 

 Service Center:               17 

 Distributions-Center:      2 
 
Umsatz GD   ca. 2400 Mio. US$ 
Umsatz Nash/Garo (pro Jahr):   ca. 340 Mio US$ 
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3. Historie 
 

 
 

 

 
 
 
Nash entstand im September 2004, nachdem Gardner Denver Inc. die nash_elmo Industries von Audax 
übernommen hatte. nash_elmo Industries war das Ergebnis aus dem Zusammenschluss von The Nash 
Engineering Company (USA) und elmo vacuum technology GmbH (Deutschland), einem Siemens 
Tochterunternehmen. Der Zusammenschluss von NASH mit elmo, führte zur Gründung von nash_elmo, 
Weltmarktführer in der Vakuumtechnologie. Nash ist heute als die Nash Division ein Teil der „Energy 
Group“ von Gardner Denver, Inc. Die Marke NASH steht für über 100 Jahre Erfahrung in der Produktion von 
Flüssigkeitsring-Vakuumpumpen und Kompressoren. Ein wichtiger Schwerpunkt ist das Engineering und 
die Lieferung von kundenspezifischen Vakuum- und Kompressorsystemen für die anspruchsvollsten und 
härtesten Einsatzbereiche. Wir sind mit einer breiten Produktpalette weltweit vertreten. Unsere Anlagen 
arbeiten jahrzehntelang zuverlässig in der Chemischen Prozesstechnik und bei Filteranwendungen, in der 
Papierindustrie und der Kraftwerkstechnik, in Raffinerien und der Petrochemischen Industrie, in der 
Umwelttechnik und in vielen weiteren Anwendungen. Professioneller Service unterstützt unsere Kunden 
beim jahrzehntelangen wirtschaftlichen Betrieb Ihrer Pumpen und Anlagen. 
 
Mit mehr als 100 Jahren Erfahrung sind wir heute der weltweit führende Hersteller von Flüssigkeitsring-
Vakuumpumpen, Kompressoren und maßgeschneiderten Vakuum- und Kompressorsystemen. 
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4. Übersicht Qualitätssystem 
 
 

 
Durch Optimierung interner Prozesse und einen gelebten kontinuierlichen Verbesserungsprozess wollen wir 
die Qualitätsführerschaft verteidigen und weiter ausbauen. Mit Hilfe einer ständigen Optimierung unseres 
Managementsystems wollen wir unseren Kunden hochwertige Produkte, Serviceleistungen und Lösungen 
liefern, die auf jeweiligen individuellen Bedürfnissen ausgerichtet sind. Um diesen Umstand genüge zu tun, 
sind für uns Zertifizierungen nach ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001 and SCCP, beziehungsweise ATEX 
selbstverständlich. Diese Zertifikate finden Sie im Anhang. Unser tägliches Geschäft treiben wir zusätzlich 
mit Lean-Management und Kaizentools voran. 
 
Wirtschaftliche Gesichtspunkte und unsere Überzeugung zum Thema Qualität, Kunden, Service 
Umweltschutz und Arbeitssicherheit sind die Leitlinien unseres Handelns und sind somit auch 
Grundelement unseres Managementsystems. Erst die Beachtung, Anwendung und ständige Verbesserung 
dieser Regeln in der täglichen Praxis wird den vollen Nutzen erbringen und dazu beitragen, Qualität, Kosten 
und Lieferfähigkeit weiter zu optimieren, die Umwelt zu schonen und die Arbeitssicherheit im Unternehmen 
zu gewährleisten. 
 
Im Bereich Arbeitssicherheit und Gefahrstoffe arbeitet Nash eng mit BAD (Dienstleister für Gesundheits- 
und Arbeitsschutz) zusammen.  

 
5. Hauptlieferanten 
 

 Siemens      (Motoren) 

 John Crane GmbH     (Gleitringdichtungen) 

 FMS Fränkischer Maschinen- und Stahlbau  (Schweißkonstruktionen, mech. Bearbeitung 
      Laufrad etc.) 

6. Infrastruktur Standort Nürnberg 
 

 Direkter Anschluss an Spedition FRAPACK GmbH auf dem Firmengelände 
 

 Entfernung zum nächsten Seehafen:  600 km 

 Entfernung zum nächsten Flughafen:  11,9 km 
 
 
 

Quality 

Assurance 

Goods 
Receiving 
Inspection 

End Inspection 
& Customer 

Support 

Planning 
Quality 

Assurance 

Supplier 
Management 

Warranty and 
Customer 

Complaints 

Qualitätsmanagement /  
Umwelt- und 
Arbeitssicherheitsmanagement 
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7. FAQ – Frequently Asked Questions 
 
 

FRAGE ANTWORT 

Adresse Muttergesellschaft Gardner Denver, Inc. 

1800 Gardner Expressway 
Quincy, IL 62305 USA 

DUNS Muttergesellschaft 188186480 

Schwesterfirmen AARIG, Beliss &Morcom, Bottarini, CE-LSI, 
Champion, Cyclo Blower, Drum, Duro Flow, Elmo 
Rietschle, Emco Wheaton, Garo, Hoffman, Ilmvac, 
Lamson, Oberdorfer, Perolo, Sutorbilt, Tamrotor, 
Thomas, TODO, Webster, Welch, Wittig 

Produktionsstandorte Nash Neben einer Vielzahl von Servicestandorten haben 
wir folgende produzierende Standorte: 

Nürnberg - Germany: Spezialpumpen, Pumpen 
Made in Germany, einfache, komplexe und high 
engineered Systeme 

Bentleyville – USA: Systeme 

Zibo – China: Pumpen und Systeme 

Campinas – Brasilien: Pumpen 

Pune – Indien: Pumpen 

Wie lauten die Bankverbindungen? HypoVereinsbank, BLZ 760 200 70, Account No.: 
349 874 733, IBAN-No.: DE25 7602 0070 0349  
8747 33, BIC Swift Code HYVEDEMM460, 

UST-ID: DE813454054 

Steuernummer: 117/115/50471 

Kernprodukt und Dienstleistung Entwicklung, Vertrieb, Konzipierung, Herstellung 
und Service von Wasserringpumpen, 
Kompressoren, Gebläsen und Systemen.  

Speziell: Service: Vorort-Service, Pumpen/ System 
spezifische Messungen, Reparatur, Überholung, 
Überwachung von Inbetriebnahme.   

Nach welchen Regelwerken ist Nash zertifiziert? ISO 9001 (seit 13.03.1992), ISO 14001 (seit 
27.06.2001), OHSAS 18001 (since 29.12.2014), 
ATEX (seit 02.06.2003), SCCP (seit 02.01.2012), 
ASME B31.3 (seit 25.11.2004), 97/23/EG Mod. A1, 
EN 3834-2 (seit 06.10.2003) 

Existiert ein von der Unternehmensleitung in Kraft 
gesetztes QM-Handbuch? 

Ja. Da alle Zertifizierungen berücksichtigt werden, 
nennen wir es Managementhandbuch. 
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Wird das System regelmäßig auf Wirksamkeit 
überprüft? 

Ja. 

Werden daraus Maßnahmen abgeleitet, 
dokumentiert und überprüft? 

Ja. 

Wie wird die Qualität der zugekauften Waren 
sichergestellt? 

Dokumentierte Lieferantenbewertung, 
Lieferantenauswahl, Lieferantenaudits, 
Wareneingangskontrolle, 
Qualitätssicherungsvereinbarung 

Wie wird die Qualität der hergestellten Waren 
sichergestellt? 

Wareneingangskontrolle, verschiedene Prüfungen 
während Produktion, interne Audits, Acceptance 
Tests, Endprüfung. 

Werden Kundenbeistellungen besonders 
behandelt? 

Ja, wir sehen Kundenbeistellungen als besonders 
schützenswert an. 

Werden Dokumente und Aufzeichnungen gelenkt 
und archiviert? 

Ja. 

Sind alle qualitätsrelevanten Messmittel kalibriert? Ja. 

Ort und Größe der Firma 49° 25’ 20’’ N, 011° 05’ 06’’ W 
14.738 m² 

Elektrische Anlagen 2000 kVA bei 440 V (1632 PS) – Prüffeld 
630 kVA bei 690 Volt (857 hp) – System Prüffeld 
1500 kVA Büro und Produktion 

Wasserversorgung Öffentliche Wasserversorgung 
100 m3 für Prüffelder 

Kräne 17 Überkopf Kräne: 
3 – 25 Tonnen 
 
14 Auslegerkräne:           
0,5 – 2 Tonnen 
 
7 Gabelstapler: 
1,3 – 7 Tonnen 
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1 Zugmaschine 
 
2 Hochregalbeschicker (1,5 Tonnen bis zu 7 m 
Höhe) 

Welcher Maschinenpark ist verfügbar? Horizontalbohrmaschinen: 5 (1 – 2,5 m) 

Drehbänke: 6 ( 1300 mm, l: 5000 mm) 

Bohrmaschinen: 4 ( 70 mm, h: 2000mm) 
Fräsmaschinen (CNC): 2 (3000 x 2500 mm) 
Sandstrahlen 
Lackierkabine 
Wellenpresse 
Wärme Ofen 
Dynamische Wuchtmaschine bis 8 Tonnen 
5 Prüfstände 

Welche Schweißverfahren werden eingesetzt? Lichtbogenschweißen, MAG, Autogen, WIG 

Wie viele Schweißeinrichtungen sind vorhanden? MIG / MAG: 5 + 5 
E-Handschweißanlagen: 3 
Rohrschweißanlage: 1 
Schweißdrehtisch: 3 
Schweißkipptisch: 3 
Trockenofen Elektroden: 2 
 

Ist ausgebildetes Schweißpersonal vorhanden? Ja. Schweißer nach ASME-Standard (ASME 
B31.3), ausgebildete Schweißer, 
Schweißfachingenieur. 

Welche qualitätssichernden Prüfungen werden von 
Gardner Denver Nash selbst durchgeführt? 
(basierend auf DIN EN 10204) 

Zerstörungsfreie Prüfung, Oberflächenrissprüfung, 
Farbeindringungsprüfung, Werkstoffprüfung, Härte, 
Schichtdickenmessung (trocken) 

Welche qualitätssichernden Prüfungen werden 
extern durchgeführt? (basierend auf DIN EN 10204) 

Durchstrahlungsprüfung, Röntgengerät, Isotope, 
Ultraschallprüfung, Magnetpulver, 
Schichtdickenmessung (trocken), Werkstoffprüfung, 
Zugfestigkeit, Streckgrenze, Dehnung, 
Kerbschlagarbeit, Mikroschliff, Makroschliff, 
chemische Analyse, weitere auf Anfrage möglich 

Welche Endprüfungen und Zeugnisse ggf. mit dem 
Kunden werden angeboten (basierend auf DIN EN 
10204)? 

Ausrichtung Motor – Pumpe, Aufbau/ Werkstoffe, 
Dichtigkeitsprüfung mit Luft und/ oder Wasser, 
Durchstrahlungsprüfung, Farbeindringprüfung, 
Funktionsprüfung, Geräuschmessung, 
Halbzeugprüfung, Konservierung und Anstrich, 
Kupplungsausrichtung, Leistungsprüfung gem. 
PNEUROP, Maße und Beschaffenheit, 
Materialprüfung, Schweißarbeiten, 
Schweißverfahren, Schwingungsmessung, 
Überprüfung Vollständigkeit, Wuchten Laufrad 

Welche Service Center stehen für Europa zur 
Verfügung? 

Gardner Denver Nash (Deutschland - Nürnberg) 
Gardner Denver UK Ltd. (Winsford) 
Gardner Denver Benelux B.V. (Assendelft) 
 

Wie lautet die Rechnungsanschrift Nash ZNL der Gardner Denver Deutschland GmbH 
Katzwanger Strasse 150 
DE - 90461 Nürnberg 
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Welche Lieferbedingungen werden angeboten? CFR, CIF, CIP, COL, CPT, CPU, DAF, DDP, DDU, 
DEQ, DES, EXW, FAS, FCA, FOB 

Wie heißt das zuständige Registergericht und die 
Registrierungsnummer? 

Schweinfurt HRB4817 

Wie lautet die Umsatzsteuernummer DE813454054 

Kann Ware längerfristig gelagert werden? Ja, gegen entsprechende Gebühr. 

Welche Standards gibt es beim Versand? Dienstleister Frapack: http://www.frapack.de 
LKW: 240 cm x 240 cm x 1360 cm 
Eisenbahn: 270 cm x 280 cm x 2250 cm 
Seefracht: 235 cm x 269 cm x 1200 cm 
Übergrößen möglich 

 
8. Schlusswort 
 
Individuellen Fragebögen und Lieferantenaudits stehen wir jederzeit offen gegenüber. Bitte bedenken Sie 
jedoch die Vielzahl unserer Kunden und die damit gebundenen Ressourcen mit erhöhter Bearbeitungszeit. 
Aus diesem Grund stellen wir Ihnen hier diese vorgefertigte Selbstauskunft zur Verfügung. 

 
 

    
 

http://www.frapack.de/index2.php?section=containerinfos
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9. Änderungen 
 

Revision Grund der Änderung Datum Name 

01 - 04 Änderungsmatrix noch nicht aktiv - - 

05 Jörg Quittkat durch Rob van den Akker ersetzt 31.08.2011 Albert 

06 SCC Zertifikat hinzugefügt 09.01.2012 Albert 

07 Unternehmensdaten angepasst 22.08.2012 Van den Akker 

08 
Registergericht und Handelsregisternummer, 
Umsatzsteuernummer, Aramcozertifikat 

31.01.2013 Albert 

09 Seefracht Details, Krane, Marketingdetails 20.03.2013 Albert 

10 
Rechnungsanschrift ergänzt, Nashstandorte ergänzt, 
Eigentümer geändert, Logo geändert 

11.12.2013 Albert 

11 
Lieferprogramm angepasst, neuer Eigentümer: KKR, 
matrix certificate 

28.02.2014 Albert 

12 Zertifikate angepasst 15.04.2014 Albert 

13 ATEX EG Nummer entfernt, Zertifikate angepasst 16.07.2015 Albert 

14 Historie und Zertifikate angepasst 29.12.2015 Albert 

15 EAC Zertifikate zugefügt 12.04.2016 Albert 

16 
Aramco und 9001 Zertifikat erneuert, Mitsubishi und 
EAC TR ZU hinzugefügt 

09.08.16 Albert 

17 FAQs überarbeitet, Zertifikate aktualisiert 24.01.17 Albert 

18 KKR als Eigentümer entfernt 22.08.17 Albert 

 
 

10. Anlage 
 
 Geltungsbereich: Entwicklung, Vertrieb, Konstruktion, Herstellung und Service 
 

 DIN EN ISO 9001 

 Freigegebener Aramco Lieferant 

 Mitsubishi Hitachi Power Systems, Ltd qualifiziert 

 DIN EN ISO 14001 

 OHSAS 18001 

 SCCP 

 ATEX 

 RTN 

 GOST U 2BW4, 2BW3, Vakuum Tank 

 ASME B31.1 

 ASME B31.3 

 Druckgeräterichtlinie 2014/68/EU im Modul A1 

 Umstempelbescheinigung 

 CE0036 

 EAC für Vakuumpumpen und –systeme 

 EAC für Kompressoren und –systeme 

 EAC für Blower 

 EAC TR ZU 012 

 Umweltschutzstatement 

 Freiwilliges Mitglied im Umweltpakt Bayern 
 

 











MITSUBISHI HITACHI POWER SYSTEMS 

 
 

Certificate of Qualification 

This is to certify that 
 

Nash - Zweigniederlassung der Gardner 
    Denver Deutschland GmbH       

is a qualified partner of Mitsubishi Hitachi Power Systems, Ltd. for 
supplying the below stated item produced in accordance with the 
quality assurance system which passed the evaluation. 

 
Address :  Katzwanger Str. 150, 90461 Nuremberg, Germany  
  

  

Item :  Vacuum Pump  (excluding for nuclear facilities).                   
You are requested to supply the above items in accordance with our general purchase  
specification “Quality Assurance General Requirement”.  

Date of Expiration  :  30/June/2019 

Date of Authorization  : 05/August/2016 

Authorized by  :                         
Hiroaki Goto 
General Manager  
Quality Management Department  
Quality Management Division 
Mitsubishi Hitachi Power Systems, Ltd. 

 

Certificate No 

2385-01 

                    

                    



  

Certificate of Approval 

 
 

   

 

 
 
Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries, including Lloyd's Register Quality Assurance Limited (LRQA), and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as 
'Lloyd's Register'. Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless that person 
has signed a contract with the relevant Lloyd's Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms and conditions set out in that contract. 
Issued By: Lloyd's Register Quality Assurance, Inc., 1330 Enclave Parkway, Suite 200, Houston, Texas 77077, United States  
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This is to certify that the Management System of:  

Gardner Denver Nash LLC 

 

 

200 Simko Boulevard, Charleroi, PA, 15022, United States 

 
 

has been approved by LRQA to the following standards:  

 ISO 14001:2004  

 

    

 

 Chris Koci - President, LRQA Americas 

Issued By: Lloyd's Register Quality Assurance, Inc. 

 

 

This certificate is valid only in association with the certificate schedule bearing the same number on which the 
locations applicable to this approval are listed. 

    

Current Issue Date: 6 April 2018 Original Approvals: 

Expiry Date: 14 September 2018 ISO 14001 – 6 April 2018 

Certificate Identity Number: 10071997 

  

Approval Number(s): ISO 14001 – 0078023  

 
 

 
 

 

The scope of this approval is applicable to: 

The Environmental Activities and Supporting Processes Associated with the Production, Manufacture, Testing 
and Servicing of Various Types of Vacuum Pumps, Compressors, Blowers and Systems used in Various 

Industrial and Public Sectors. 



 

Certificate Schedule 

Certificate Identity Number: 10071997 
  

 

   

 

 
 
Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries, including Lloyd's Register Quality Assurance Limited (LRQA), and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as 
'Lloyd's Register'. Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless that person 
has signed a contract with the relevant Lloyd's Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms and conditions set out in that contract. 
Issued By: Lloyd's Register Quality Assurance, Inc., 1330 Enclave Parkway, Suite 200, Houston, Texas 77077, United States  
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Location Activities  

  

200 Simko Boulevard, Charleroi, PA, 15022, 

United States 

ISO 14001:2004 

Production, Manufacture, Testing and Servicing. 

 

 
 

 

  

Avenida Mercedes Benz, 700 Distrito Industrial de 
Campinas, Campinas, São Paulo, 13054-750, Brazil 

ISO 14001:2004 

Production, Manufacture, Testing and Servicing. 

 

 

 

 

  

Katzwanger Strasse 150, 90461 Nuremberg, 

Germany 

ISO 14001:2004 

Production, Manufacture, Testing and Servicing. 

 

 

 
 

  

Service Center Road One, Winsford Industrial 
Estate, Winsford, CW7 3PL, Cheshire, United 
Kingdom 

ISO 14001:2004 

Testing and Servicing. 

 

 
 

 

  

Industrieweg 15, 1566 JN Assendelft, 

Netherlands 

ISO 14001:2004 

Testing and Servicing. 

 

 
 

 

  

25850 First Street, Westlake, OH, 44145, 

United States 

ISO 14001:2004 

Servicing. 

 

 
 

 

  

1851 Floyd Bradford Road, Trussville, AL,  

35173, United States 

ISO 14001:2004 

Testing and Servicing. 

 

 

 

 

  

2414 Black Gold Court, Houston, TX, 77073, 

United States 

ISO 14001:2004 

Testing and Servicing. 

 

 

 
 

  

6 Cermak Boulevard, St Peters, MO, 63376, 

United States 

ISO 14001:2004 

Testing and Servicing. 

 

 
 

 

  
   

 



Certificate of Approval

  
Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries, including Lloyd's Register Quality Assurance Limited (LRQA), and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as
'Lloyd's Register'. Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless that
person has signed a contract with the relevant Lloyd's Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms and conditions set out in that contract.
Issued By: Lloyd's Register Quality Assurance, Inc., 1330 Enclave Parkway, Suite 200, Houston, Texas 77077, United States for and on behalf of: Lloyd's Register Quality Assurance Ltd, 1 Trinity Park, Bickenhill Lane, Birmingham B37
7ES, United Kingdom
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This is to certify that the Management System of:

Gardner Denver Nash LLC
200 Simko Blvd, Charleroi, PA, 15022, United States

has been approved by LRQA to the following standards:

 OHSAS 18001:2007 

  

 Chris Koci
Issued By: Lloyd's Register Quality Assurance, Inc. for and on behalf of: Lloyd's Register Quality 

Assurance Ltd

This certificate is valid only in association with the certificate schedule bearing the same number on which 
the locations applicable to this approval are listed.

Current Issue Date: 27 December 2017 Original Approvals:
Expiry Date: 26 December 2020 OHSAS 18001 – 27 December 2017
Certificate Identity Number: 10045908

Approval Number(s): OHSAS 18001 – 0015689 

The scope of this approval is applicable to:
Production, Manufacture, Testing and Services of Various Types of Vacuum

Pumps, Compressors, Blowers and Systems used in Various Industrial and Public Sectors.



Certificate Schedule
Certificate Identity Number: 10045908

  
Lloyd's Register Group Limited, its affiliates and subsidiaries, including Lloyd's Register Quality Assurance Limited (LRQA), and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively, referred to in this clause as
'Lloyd's Register'. Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss, damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless that
person has signed a contract with the relevant Lloyd's Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms and conditions set out in that contract.
Issued By: Lloyd's Register Quality Assurance, Inc., 1330 Enclave Parkway, Suite 200, Houston, Texas 77077, United States for and on behalf of: Lloyd's Register Quality Assurance Ltd, 1 Trinity Park, Bickenhill Lane, Birmingham B37
7ES, United Kingdom
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Location Activities

200 Simko Blvd, Charleroi, PA, 15022,
United States

OHSAS 18001:2007

Production, Manufacture, Testing and Servicing.

Avenida Mercedes Benz 700 Distrito Industrial de 
Campinas, São Paulo, 13054-750, Campinas, 
Brazil

OHSAS 18001:2007

Production, Manufacture, Testing and Servicing.

Katzwanger Strasse 150, 90461 Nuremberg,
Germany

OHSAS 18001:2007

Production, Manufacture, Testing and Servicing.

Service Center Road One Winsford Industrial 
Estate, Winsford, CW7 3PL, Cheshire, United 
Kingdom

OHSAS 18001:2007

Testing and Servicing.

Industrieweg 15, 1566 JN Assendelft,
Netherlands

OHSAS 18001:2007

Testing and Servicing.

25850 First Street, Westlake, OH, 44145,
United States

OHSAS 18001:2007

Servicing.

1851 Floyd Bradford Road, Trussville, AL,
35173, United States

OHSAS 18001:2007

Testing and Servicing.

2414 Black Gold Court, Houston, TX, 77073,
United States

OHSAS 18001:2007

Testing and Servicing.

6 Cermak Boulevard, St Peters, MO, 63376,
United States

OHSAS 18001:2007

Testing and Servicing.

 



 

 

    
 

 
Zertifikat 
 
Prüfungsnorm SCC

P
:2011 uneingeschränktes Zertifikat Petrochemie 

Zertifikat-Registrier-Nr.  01 013 110490 

Unternehmen:   Nash ZNL der Gardner Denver 
Deutschland GmbH 
 Katzwanger Str. 150 
90461 Nürnberg 
Deutschland 
 
mit dem Standort 
Gardner Denver Nash Benelux 
Industrieweg 15  
1566 JN  Assendelft 
Niederlande 
 
mit den Geschäftsbereichen 
Service, Wartung und Reparatur 

 

Geltungsbereich:  Service und Inbetriebnahme von Flüssigkeitsringvakuumpumpen, 

-Kompressoren, Gebläsen, Kreiselpumpen,  

trocken laufende Vakuumpumpen, Drehschieberpumpen, 

Dampfstrahler und Systemen 

 Ein SGU-Managementsystem in Übereinstimmung mit dem 

Standard SCCP ist eingeführt. Es entspricht dem  

Normativen Regelwerk „Sicherheits Certifikat Contraktoren“ 

(SCC), Version 2011. 

 

Mit dem Nachweis des Standards SCCP ist auch der Nachweis 

des Standards SCC* / SCC** gegeben. 

Gültigkeit: Dieses Zertifikat ist gültig vom 03.01.2018 bis zum 02.01.2021. 

Erstzertifizierung 2012 

  29.11.2017  

 TÜV Rheinland Cert GmbH 
Am Grauen Stein · 51105 Köln 

 
 

  
 

 
   









Auftrags-Nr.: 1497256

VEREINBARUNG

über die sachgemäße Umstempelung von Erzeugnissen mit
Bescheinigungen über Werkstoffprüfungen von Herstellern,
die entsprechend den Regelwerken für überwachungsbedürftige
Anlagen (Druckgeräterichtlinie 97/23/EG und AD 2000-Merkblatt W 0)
überprüft sind

ow
Industrie Service

MehrSicherheit.
Mehr Wert.

...,\.,.d s...."
",," ..~

5w isSTS

../
ISO '00'1.

zwischen
der Firma Nash - Zweigniederlassung der

Gardner Denver Deutschland GmbH
Postfach 33 33

D-90016 Nürnberg

(kurz: Nash)

Datum: 11. Mai. 2010

UnsereZeichen:

und der TÜV SÜD Industrie Service GmbH (Benannte Stelle 0036)

Benannte Stelle 0036
nach Druckgeräterichtlinie 97/23/EG
Niederlassung Nürnberg
Tel: (0911) 6557-2 03· Fax: -2 11

Dokument
Umslernpelverelnbarunq NASH
201O.doc

Das Dokumentbesteht aus
4Seilen
Seite 1

1. Zweck und Abgrenzung der Vereinbarung

1.1 Diese Vereinbarung stellt sicher, dass durch geeignete Maßnahmen
eine sachgemäße Umstempelung von Erzeugnissen mit
Bescheinigung über Werkstoffprüfungen durch die Firma Nash erfolgt.

1.2 Voraussetzung für die Verwendung der Werkstoffe

- für überwachungspflichtige Anlagen ist, dass die Überprüfung der
Werkstoffhersteller nach den entsprechenden Technischen Regeln
(z. B. AD 2000-Merkblatt W 0) erfolgt ist und die Werkstoffe mit
Abnahmeprüfzeugnis 3.1 (3.1.B)·) oder Werkszeugnis (oder
Werksbescheinigung) nach DIN EN 10204 belegt und mit der
erforderlichen Kennzeichnung (Ursprungskennzeichnung)

.) Abnahmeprüfzeugnis 3.1.A, 3.1.8 , 3.1.C: gemäß DIN EN 10204 in der Fassung 08 .1995
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entsprechend den Regelwerken für überwachungspflichtige Anlagen
vom Herstellerwerk versehen sind.

für nicht überwachungspflichtige Anlagen ist, dass die
Prüfbescheinigung des Werkstoffherstellers der Kundenspezifikation
entspricht und die Werkstoffe mit der erforderlichen Kennzeichnung
vom Herstellerwerk versehen sind.

1.3 Umstempelungen von Erzeugnissen mit Abnahmeprüfzeugnis 3.2
(3.1 .A oder 3.1.C) ·) nach DIN EN 10204 berührt diese Vereinbarung
nicht.

Ausgenommen davon sind Erzeugnisse, die mit einem
Abnahmeprüfzeugnis 3.2 (3.1.C) ') bescheinigt sind, wenn deren
Einsatzbereich nicht der Druckgeräterichtlinie 97/23/EG unterliegt.

Ebenso können Fertigteile, deren Ausgangswerkstoff mit einem
Abnahmeprüfzeugnis 3.2 (3.1.A bzw. 3.1.C)·) belegt ist, umgestempelt
werden, wenn die Kundenspezifikation nur ein Abnahmeprüfzeugnis
3.1 (3.1.B)') verlangt. Dies ist dann jedoch über einen Vermerk in der
Umstempelbescheinigung anzugeben.

2. Voraussetzung zur Umstempelung

Die Firma Nash erfüllt folgende Voraussetzungen:

2.1 Ordnungsgemäße Betriebsorganisation

2.2 Übersichtliche Lagerung

2.3 Sie hat sachkundige Werksangehörige benannt, die die erforderlichen
Kenntnisse über Werkstoffe, Bezeichnungen von Werkstoffen und
deren Kennzeichnung entsprechend den Regelwerken besitzen.

2.4 Sie hat Kennzeichen festgelegt, aus dem die Firma Nash und der in
Abschnitt 3.1 benannte sachkundige Werksangehörigen erkennbar
sind.

2.5 Sie führt Betriebsaufzeichnungen über umgestempelte Teile , aus
denen alle Vorgänge (Werkstoff, Abmessungen, Aufteilung,
Kennzeichnung, zugehörige Bescheinigungen über Werkstoffprüfung
und der verantwortliche Werksangehörige) ersichtlich sind.

2.6 Sie stellt sicher, dass die ordnungsgemäße Durchführung der
Umstempelung durch die Firma Nash jährlich von einem Prüfer der
Benannten Stelle 0036 unangemeldet überprüft werden kann. Hierzu
erhält der Prüfer der Benannten Stelle 0036 Einsicht in alle
erforderlichen Unterlagen und in die betroffenen Betriebsst ätten.

ow
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MehrSicherheit.
MehrWert.
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2.7 Die Firma Nash übernimmt gemäß den gesetzlichen Bestimmungen

und den getroffenen vertraglichen Regelungen die Verantwortung für
das in ihrer Betriebsstätte umgestempelte Erzeugnis.

3. Zustimmung zur Umstempelung

IndustrieService

Mehr Sicherheit.
MehrWert.

3.1 Die Benannte Stelle 0036 gibt mit der erstmaligen Überprüfung am
11.05.2010 ihre Zustimmung, dass die Firma Nash entsprechend der
in Abschnitt 1.2 festgelegten Abgrenzung Umstempelungen
durchführen kann. Die an die Zustimmung gebundenen
Voraussetzungen (Abschnitte 2.1 bis 2.7) werden hierbei von der
Firma Nash erfüllt und garantiert.

3.2 Von Firma Nash können darüber hinaus Werkstoffe mit
Abnahmeprüfzeugnis 3.2 (3.1.A oder 3.1.C)") nach EN 10204 für
Kleinteile entsprechend den Festlegungen in den Technischen Regeln
(siehe z.B. Druckgeräterichtlinie 97/23/EG, Anhang I, Abschnitt 3.15
und AD 2000-Merkblatt HP 0, Abschnitt 4.1) umgestempelt werden .

3.3 Als verantwortlichen Werksangehörigen benennt die Firma Nash

Kennzeichen

16.08.1955
30.04.1956
04.05.1962
26.08.1973
30.11.1983

Name, Vorname

Eichner, Helmut
Fotta,Johann
Häusler, Bernhard
Klimmt, Johann
Mitzam, Bernd

Geburtsdatum Unterschrift

~~

~.
Vitzthum, Rainer 20.08.1963 tl,'hZ:,{- - ~~ _.
Winkler, Christian 11.12.1970 " ' ON 7

Die Herren wurden von der Benannten Ste e 0036 auf ihre Pflichten
hingewiesen.

4. Durchführung der Umstempelung

4.1 Die Umstempelung von Erzeugnissen mit Bescheinigungen über
Werkstoffprüfungen ist vor dem Trennen bzw. einem Bearbeiten der
Teile mit Schlagstempel bzw. Elektrolyte-Beschrifter entsprechend
den Technischen Regeln vorzunehmen.

4.2 Bei bestimmten Erzeugnisdicken kann anstelle der Einprägung auch
die Kennzeichnung entsprechend den Technischen Regeln mit
dauerhafter Farbe aufgetragen werden oder auf sonstige geeignete
Weise erfolgen .

4.3 Anstelle des Herstellerkennzeichens hat der benannte sachkundige
Werksangehörige die Kennzeichnung durch Aufbringen des in
Abschnitt 3.3 festgelegten Stempels zu ergänzen.
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5. Ausstellen von Bescheinigungen

Für die Ausstellung von Bescheinigungen über Werkstoffprüfungen nach
EN 10204 gelten die Techn ischen Regeln. In der Regel wird die Ausstellung
von Bescheinigungen über das Umstempeln ersetzt durch die von den
verantwortlichen Werksangehörigen gegengezeichneten
Betriebsaufzeichnungen.

Werden umgestempelte Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf
eine Baustelle geliefert, so ist diesen Teilen eine Umstempelbescheinigung
beizufügen oder ein entsprechender Vermerk auf dem Werkstoffnachweis
vorzunehmen.

6. Kosten

Die Kosten für die erstmalige Überprüfung und die regelmäßigen
Nachprüfungen durch die Benannte Stelle 0036 trägt die Firma Nash.

7 Zurückziehen der Zustimmung

Die Zustimmung zur Umstempelung kann von der Benannten Stelle 0036
zurückgezogen werden , wenn bei den regelmäßigen Nachprüfungen
entsprechend Abschnitt 2.6 oder anderweitig festgestellt wird , dass die
Voraussetzungen für die Zustimmung (Abschnitt 2) nicht mehr erfüllt sind.

8 Verpflichtung

Die Unterzeichneten bestätigen, dass diese Voraussetzungen eingehalten
sind und verpflichten sich, die in dieser Vereinbarung getroffenen
Regelungen einzuhalten.

ow
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Nürnberg , den ..().2.:.m,;:},CJ1Q

2 ,., l" l' i 2010J ,~ ,.., \
Nürnberg , den .' .

Nash - Zweigniederlassung der
Gardner Denver Deutschl and GmbH

f<atzwanger Sir. 150
90461 Nürnberg

'12 .~n~bbeti- Laurer:. . .. ... . . ... . .. ... . .. .. . . . .. .. . j .

(Unterschrift, Name, Firmenstempel)
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Zertifikat-Nr.: Z-DD1-NBG..Q2~08-ELM0-4900

Cert/flcate "'0.:

ZERTIFIKAT
Certificate

Interne Fertigungskontrolle mit Uberwachung der Abnahme
(Modul A1) nach Richtlinie 97/23/EG

Internal manufacturing checks with monUorlng of the final assessment (Module AI) acc-orrJ/ng to
DJrecUve 97/23/EC

Niirnberg, 18. September 200
(art, Datum)
(PIllet!, date)

Bille beachlen S,e die Hlnweise auf der zweiten Seile.
Please note the remarks on the second pag9,

Geltungsbereich:
Scope of examination.

Name und Anschrift
des Herstellers:
Name and postalllddress 01 manufacturer:

Der Hersteller ist nach Priifung der Vorausset2.ungen berechtigt, die von ihm im
Rahmen des Geltungsbereichs hergestellten Druckgerate mit unserer Kenn·
nummer gemaB dem abgebildeten CE-Kennzeichen zu kennzeichnen:
The mllnufllcturer is - af/er examinallon of the prerequisites - authorised to proVide his pressure equi~

ment manufactured wnhin the scope of the examination wifh our idenlmcalion number to the CE-mark as
illustrated:

Fertigungsstatte:
Manufacturing plant:

Prlifbericht Nr.:
Test repon No.:

TUV SOD Induslrie Service GmbH
Niederlassung NOrnberg
Edisonslr. 15
0·90431 NOrnberg























Umweltschutz betrifft uns alle: die Mitarbeiter, Geschäftspartner und die Besucher von Gardner Denver Nash. 

Wir unternehmen große Anstrengungen um das ökologische Bewusstsein und das umweltbewusste Handeln
unserer Mitarbeiter und Partner zu fördern und voranzutreiben. Denn es gibt nur eine Mutter Erde und wir
müssen alles tun, um diese zu bewahren.

Deswegen haben wir uns für eine Zertifizierung nach ISO 14001 entschieden. 
Zusätzlich zu dieser Norm und den gesetzlichen Vorgaben unterwerfen wir uns dem Reglement der 
Siemens AG SN 36350 „Umweltverträgliche Produkte“.

Umwelt- oder gesundheitsschädliche Stoffe kommen bei uns nicht ohne
Sicherheitsvorkehrungen zum Einsatz. Gefährliche Stoffe werden nicht verwendet.

Unsere Arbeitsprozesse und Anlagen werden ständig verbessert und modifiziert. 
Wir führen neue Vorgehensweisen ein, um beispielsweise Umweltunfällen vorzubeugen. 
Dazu gehören auch Notfall- und Katastrophenübungen.

Die durch uns eingesetzten Verbrauchsmaterialien werden ständig hinsichtlich der ökologischen
Auswirkungen des Abfalls optimiert. So verwenden wir nur noch Hydrolacke statt lösungsmittel-
haltige Lacke, setzen elektrostatisches Lackieren statt Sprühpistolenlackierung ein, etc.

Von uns beauftragte Reinigungsfirmen wurden angewiesen, nur umweltverträgliche Produkte
zu verwenden.

Bei Neu- und Weiterentwicklungen unserer Produkte achten wir darauf, dass sie im Einsatz
nachhaltig die Umwelt schonen (Einsparung des benötigten Leistungsbedarfs, einfachere
Entsorgung, etc.).

Gardner Denver Nash wird auch weiterhin mit Nachdruck umweltverträgliche Prozesse und Maßnahmen
implementieren und so den Beitrag für eine sozial gerechte und ökologisch nachhaltige Gesellschaft leisten.

Gardner Denver Nash übernimmt Verantwortung für unsere Natur und Umwelt.

Nash - Zweigniederlassung 
der Gardner Denver 
Deutschland GmbH
Katzwanger Straße 150
90461 Nürnberg, Deutschland
Telefon: +49 911 1454-0
Fax: +49 911 1454-6935
nash.de@gardnerdenver.com
www.GDNash.com

Gardner Denver Nash 
ist durch verschiedene Institute 

nach ISO 9001 und ISO 14001 zertifiziert.

Wir schreiben UMWELTSCHUTZ groß

Bestellnummer: LRP:B-IM001-A2-DE
0.0/01-2012  Printed in Germany
©2012 All Rights Reserved; Änderungen vorbehalten



Urkunde

Die Firma

Nash - Zweigniederlassung der

Gardner Denver Deutschland GmbH
hat sich

zu einer qualifizierten freiwilligen Umweltleistung

verpflichtet und ist deshalb

Teilnehmer am Umweltpakt Bayern

- Nachhaltiges Wachstum mit Umwelt- und Klimaschutz -*

Mlinchen, den 24. Januar 2011

Dr. Markus Soder

Bayerischer Staatsminister

fUr Umwelt und Gesundheit

• Der L'm"c1lpakl !3ayem wurdc am 18.11.2010 fUr 5 Jahre abgeschlosscn. Die Toilnalune endet scmit am 17.11.2015




